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Nota:

Toate informatiile privind domeniile si instructiunile de utilizare, precum si performantele din prezenta
Fisa Tehnica au caracter general, de aceea recomandam testarea produsului LIMBOPLAST D 468 in
conditiile domeniului specific de utilizare si propriei tehnologii de aplicare a utilizatorului. Rugam
consultati producatorul pentru lamuriri suplimentare. Decizia finala referitoare la oportunitatea folosirii
produsului LIMBOPLAST D 468 este responsabilitatea exclusiva a utilizatorului.
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1 Domeniu de utilizare

LIMBOPLAST D 468:
= este un sistem reactiv multicomponent, fara continut de solventi, fabricat sub licenta
SWARCO LIMBURGER LACKFABRIK — Germania.

= este compus din doua sau mai multe componente, ce reactioneaza chimic una cu

cealalta, formand un compus duroplastic care nu mai poate fi plastifiat termic.

» este adecvat atat pentru suprafete bituminoase (de ex. asfalt turnat, beton asfaltic) cat si

pentru suprafetele din beton (amorsare obligatorie).

= este testat in simulatoare de trafic.

= se fabrica Tn varianta normala care poate fi aplicat ca marcaj conventional (neted) sau in

varianta antiskid pentru marcaj antiderapant.

= poate fi aplicat cu echipament comun de aplicare / masini pentru marcari cu material

coldplastic sau manual cu spaclul / racleta.

2 Date tehnice

Culoare standard

Alb, pentru aplicatii netede (manuale sau cu masina), rosu pentru marcaje antederapante
Alte culori sunt disponibile la cerere

Densitate cca. 1,93kg/l
Stabilitate la 6 luni in conditiile pastrarii produsului in ambalajele originale, depozitate n spatii acoperite, bine
depozitare ventilate, ferite de inghet sau actiunea directa a razelor solare.

Timp de intarire/
traficabilitate

Timpii de intarire evidentiati in rapoartele de verificare (Vezi tabelul 1: Timp intarire / potlife) sunt
valori de laborator, ce pot varia in practica in functie de conditiile climatice (temperatura, umiditatea
aerului, puterea vantului), de materiale, de grosimea stratului si de suport. Intérirea marcajului
trebuie verificata inainte de expunerea la trafic.

Potlife

10-15 min (in functie de cantitatile de intaritori adaugate si de temperatura aerului, a materialului si
a suportului). (vezi Tabelul 1: Timp intarire / potlife)

Tip ambalaj

2 K - LIMBOPLAST D 468 - se ambaleaza in recipiente din tabla alba care contin 10 sau 30 kg.
Alte tipuri de ambalaje pot fi utilizate la cerere.

Intéritorul solid (BPO) se ambaleaza in pungi PE (polietilena) care contin 100 g.

Intaritorul lichid se ambaleaza in recipiente de plastic care contin 20-25 kg.

Microbilele de sticla/materialele antiderapante se ambaleaza in saci de PE care sunt pusi in saci de
hartie care contin 25 kg.

Identificare

Toate operatiile de manipulare, transport, depozitare, utilizare si eliminare in conditii de siguranta
se vor realiza respectand cu strictete normele de sanatate, securitate in munca, normele de
protectia mediului, normele de protectie in caz de situatii urgenta. Informatii detaliate se gasesc in
Fisa cu Date de Securitate a produsului. Indicatiile de pe etichet&, din fisa tehnica si din Fisa cu
Date de Securitate trebuie respectate.

Temp. de aplicare min. +5°C
Temp. strat +5°C - +45°C
Umiditate relativa max. 75%

Raport de amestec

Vezi tabelul 2 - Raport de amestec pentru diferite tipuri de aplicatii tehnice

Grosime strat aplicat

2 mm - 3 mm (neted) ; 3 - 4 mm (antiderapant);

Consum teoretic

LIMBOPLAST D 468 - cca. 3,8 kg/m? - 5,8 kg/m? (neted );

LIMBOPLAST D 468 antiskid - cca. 5,8 kg/m? — 7,8 kg/m? (antiderapant).

(consumul real depinde de grosimea stratului aplicat, de tehnica de aplicare, de reglarea utilajului si
de felul si structura suportului). Tipul si cantitatile microbilelor de sticla utilizate vor fi in conformitate
cu rapoartele de testare.

Diluant

Tipul 2 K- LIMBOPLAST D 468 trebuie procesat fara adaus de diluant.
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3 Instructiuni de prelucrare

3.1 Pregatirea produsului pentru aplicare

LIMBOPLAST D 468 trebuie omogenizat prin amestecare inainte de prelucrare in recipientul
original. Dupa care se adauga in mod uniform in componenta de baza (D468) intaritorul
(intaritor pulbere sau lichid) Tn raportul de amestec indicat si se amesteca cu un agitator
potrivit. Se amesteca intotdeauna atata material cu intaritor, cat este nevoie pentru aplicare
(atentie la timpul de reactie). Potlife si timpii de intarire sunt puternic influentati de material,
temperatura ambianta si a suprafetei. Temperaturile ridicate reduc potlife si timpii de intarire,
temperaturile scazute le prelungesc.

Adaugarea uzuala este de 1% intaritor(vezi tabelul 1).

Atentie: Pentru a asigura o reactie chimica corespunzatoare, cantitatea de intaritor nu trebuie
sa fie mai mica de 0,5% sau mai mare de 2%.

3.2 Modul de aplicare

Aplicarea se face cu masini cu extrudere sau cutii cu racleta de nivel sau manual cu cutie
cu racleta de nivel, mistrie, spaclul sau similare.

Cand se aplica manual utilizati sabloane sau banda adeziva pentru obtinerea formelor si
marginilor marcajelor. Pentru marcaje pe suprafete mari se utilizeaza masini automate.
Pentru marcaje manuale se utilizeaza masini mici pentru aplicatii manuale, spaclul, mistria.
Microbilele sau materialul antiderapant se aplica imediat peste filmul ud aplicat.

Este important ca materialul antiderapant / microbilele sa fie aplicate uniform pe suprafata si
cantitatile indicate sa fie respectate.

3.3 Curatare echipament de aplicare

Curatarea trebuie facuta inainte de intarirea completa a materialului utilizand diluant special
pentru masini de marcat (Art. Nr. 3086).

4 Substrat / tratament substrat

4.1 Informatii generale

Suprafata trebuie sa fie uscata, curata, fara urme de praf, ulei, unsoare si fara componente
desprinse sau alte impuritati. Suprafata si eventualele marcaje mai vechi existente trebuie
verificate in ceea ce priveste soliditatea si compatibilitatea cu materialul ce urmeaza a fi
aplicat. In caz de dubiu, se recomanda efectuarea testelor de aderenta si de aplicare. Ideal
ar fi ca vechile marcaje sa fie indepartate prin proceduri mecanice adecvate.

4.2 Beton sau substraturi legate cu ciment

Componentele suprafetei drumurilor noi din beton ce nu permit buna aderenta (strat de
mortar fin / pasta de beton) trebuie indepartate prin metode adecvate (de ex jet de apa sub
presiune, frezare fina si altele). Inainte de aplicarea pe beton a produsului LIMBOPLAST
D 468, suprafata trebuie amorsata (cu amorsa EP cod 8609000 respectiv B 71 cod 8010).
Aceasta amorsare are ca efect diminuarea formarii de bule de aer, ce poate interveni la
aplicatia fara amorsa pe straturile din beton. Consumul de amorsa depinde de porozitatea
betonului. Umiditatea betonului nu va depasi 4% cand se aplica marcajul.

4.3 Substraturi bituminoase

Orice componente neaderente ale suprafetei cum ar fi pietricelele trebuie indepartate. Petele
de ulei ale suprafetelor bituminoase noi afecteaza aderenta marcajelor si produc schimbari
ale culorii marcajelor. Deoarece indepartarea mecanica a acestora este dificila, suprafata

www.swarco.com/rms
SWARCO VICAS SA, Sos. Gaesti 8, 130087 Targoviste, Roménia
T. +40-245-634 532, F. +40-245-213 796, E. office.vicas@swarco.com 4/5



SWARCO | The Better Way. Every Day. Dg

Road Marking Systems

noua trebuie expusa traficului timp de 4 - 8 saptamani nainte de a fi marcata. Un test de
aderenta este necesar inainte de efectuarea marcajului final.

Nota: LIMBOPLAST D 468 neted nu este adecvat pentru aplicatii cu latimi mai mari de 40 cm.
Varianta antiskid se utilizeazéa pentru orice latime de marcaj.

5 Tabelul 1: Potlife / timp intarire

Potlife / Timpul de intarire functie de cantitatea de intaritor solid si temperatura suportului este
conform tabelului urmator:

Temperatura (°C) Cantitate intaritor Potlife (minute) Timp intarire (minute)
(% masa)

0° 2 16 30

5° 2 14 27
10° 2 12 26
15° 2 10 25
20° 1 14 25
25° 1 7 18
30° 1 6 16
30° 0,5 14 23
40° 0,5 12 22
45° 0,5 10 20

6 Tabelul 2: Raport de amestec pentru diferite tipuri de

aplicatii tehnice

Denumire produs Art. Nr. Tip intaritor / Tehnica

LIMBOPLAST D 468 Int&ritor pulbere / produs bicomponent, aplicare cu

(pe timp de vara) masina sau manual

(pe timp de iarna) w
Raport intarire: component reactiv B : intaritor pulbere = 100: 1
(D 468) (BPO)
Raport intarire: component reactiv B : ntaritor lichid = 100: 2
(D 468) (BPO)

= Din luna octombrie pana in luna aprilie se produce materialul LIMBOPLAST D 468 W,

pentru marcaje in conditii de iarna.
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