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SWARCO VICAS SA
A Vopsele Industriale
PRODUSE DE ACOPERIRE EPOXIDICE IN DOl COMPONENTI

1 Domeniu de utilizare. Caracteristici
PRODUSELE DE ACOPERIRE EPOXIDICE IN DOI COMPONENTI pot fi utilizate:

v' pentru protectia anticoroziva si finisarea suprafetelor din otel, exploatate in spatii interioare si exterioare,
situate Tn medii cu clasa de corosivitate C1+C5I, M (de la C1 - corozivitate foarte slaba, pana la C5- corozivitate
foarte ridicata de tip industrial-1 si marin-M), inclusiv cele ale utilajelor si echipamentelor (CFR) ;

v' pentru decorarea si protejarea suprafetelor din beton (inclusiv pardoseli),exploatate in medii
industriale, medii chimic-agresive.

PRODUSELE DE ACOPERIRE EPOXIDICE IN DOl COMPONENTI se caracterizeaz prin:
v' perfomante fizico mecanice (aderenta la suport, flexibilitate, duritate, rezistenta la lovire);
v rezistenta In medii chimice (ceata salina neutra, ulei mineral, benzina, motorina, solutji alcaline).

2 Structura sistemului

Denumire produs Suprafete metalice feroase Suprafete din beton
(component A)
Grund epoxidic 2 straturi x 60-70 ym ud -
Amorsa epoxidica - 1-2 straturi x100 ym ud
Vopsea epoxidica 1strat x 60-70 ym ud -
Email epoxidic 2 straturi x 60-70 ym ud 2 straturi x 60-70 ym ud
3 Date tehnice
Criteriul de acceptare
Caracteristica tehnica
Amorsa epoxidica | Grund epoxidic | Vopsea epoxidica Email epoxidic
incolor La cerere conform cartela RAL
Culoare -
Substante nevolatile,%,minim 14 70 65 55
Densitate, g/lcm® 0.85-0.92 1.1-1.6 1.0-1.45 1.0 -1.45
Raport de intarire (masic) 100:14 100:14 100:20 100:30
(cu intaritor epoxidic)
Timp de prereactie (amestec) 30 - 45 minute
Durata de utilizare (pot-life) amestec 10 ore 8 ore 8 ore 8 ore
Timp de uscare, 23+2°C:
-la atingere, ore 2-4 maxim 4 maxim 8 maxim 8
-finala, ore maxim 6 maxim 12 maxim 24 maxim 24
Timp de uscare 80+2°C, ore maxim 1
Conditii de aplicare temp. mediu:10+35°C/ temp. suport:10+40°C/umiditate relativa aer max. 70%
/umiditate beton max.4%.
Randament de aplicare 6,5-8 m?kg N .
amestec * si strat 8-10 m?/kg amestec™ si strat

4 Mod de aplicare

IAmorsa Grund Epoxidic Vopsea Email Epoxidic
epoxidica Epoxidica

DILUTIE dupa trecerea perioadei de prereactie
(cu Diluant pentru produse epoxidice).

Metoda

o Instalatie AIRLESS:- diametru duza: 0.33-
0.43 mm
- presiune: 120-160 bari - maxim 6% maxim 5% maxim 7%

- vascozitate: 35-50 sec. @ 4 mm
o Pensula - vascozitate: 35-50 sec. @ 4 mm
o Pistol cu aer comprimat:- diametru
duza:1.2-1.8 mm
- presiune: 3-4 bari - maxim 8% maxim 7% maxim 10%

- vascozitate: 25-30 sec. @ 4 mm
o Rola:- vascozitate: 25-30 sec. @ 4 mm
Produsele se omogenizeaza prin amestecare inainte de prelucrare in recipientele originale.Se amesteca
Componentul A cu intaritorul epoxidic, Tn raportul de amestec indicat, se omogenizeaza, dupa care se lasa
la prereactie timp de 30-45 minute.
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Straturile succesive de produs(Grund Epoxidic/Vopsea Epoxidica/ Email Epoxidic) se aplica prin metoda
« ud pe ud », adica dupa zvantarea stratului anterior (aproximativ 15 minute).
Straturile succesive de amorsa se aplica dupa uscarea stratului anterior.

5 Pregatirea suprafetelor

Suprafata trebuie sa fie uscata, curata si fara urme de grasime, ulei sau alte impuritati.

Acoperiri vechi

Inainte de aplicarea produselor pe o suprafata pe care a fost aplicat un alt strat de
vopsea trebuie verificata compatibilitatea sa cu stratul anterior

Aplicarea produsului pe straturi vechi de vopsea, se face dupa asperizarea mecanica
a acestora cu ajutorul discurilor abrasive.

Suprafete metalice feroase

Pregatirea pana la gradul Sa 2 %2 conform cu SR EN ISO 8504-2 (pentru cele
pregatite prin sablare).

Pregatirea pana la gradul de pregatire mecanica 3 conform SR EN ISO 8504-3,
(pentru cele curatate manual sau mecanic).

Grundul Epoxidic trebuie aplicat la maxim 4 ore de la sablare/pregatire mecanica.
Aplicarea vopselei/emailului pe suprafetele metalice se face peste stratul de Grund
Epoxidic la 24 ore de la aplicarea acestuia.

Beton

Componentele de suprafata care impiedica aderenta la noile straturi (strat de mortar
fin/slam de beton) trebuie indepartate prin procedee adecvate (ex. apa la presiune
ridicata, frezare fina, etc).

Suprafetele noi ce urmeaza a fi vopsite trebuie sa fie complet intarite (de exemplu,
timpul conventional acceptat pentru intarirea betoanelor este de 28 de zile, la 20°C).
Se indeparteaza eventuala eflorescenta prin razuire cu spaclul/procedee mecanice la
intervale de 15 zile. Se continua operatiile numai dupa stoparea eflorescentei.

La vopsirea suprafetelor din beton sau pavajelor din piatra se recomanda aplicarea
unui strat de Amorsa Epoxidica. Amorsa va sigila porii substratului si va preveni
aparitia bulelor de aer in stratul de email.

Aplicarea emailului pe suprafetele din beton se face peste stratul de Amorsa
Epoxidica, la 8 ore de la aplicarea acestuia.

NOTA : Toate informatiile privind domeniile si instructiunile de utilizare, precum si performantele din
prezenta Fisa Tehnica au caracter general, de aceea recomandam testarea produselor in condiiile
domeniului specific de utilizare si propriei tehnologii de aplicare a utilizatorului. Rugam consultati
producatorul pentru l[amuriri suplimentare. Decizia finala referitoare la oportunitatea folosirii produselor este
responsabilitatea exclusiva a utilizatorului.
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