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1 Obiectul fisei tehnice si definirea produselor

Prezenta figa tehnica se refera la Sapa pe baza de rasina sintetica: Amorsa epoxidica bicomponenta fara
solvent, Vopsea epoxidica bicomponenta fara solvent.

1.1 Clasificare conform EN 13813

Sapa pe baza de rasina sintetica, face obiectul Standardului European EN 13813 “Materiale pentru
sape si pardoseli. Materiale pentru sape. Caracteristici si cerinte”.
Aceasta este clasificata la urmatoarele clase de performanta:

= clasa de aderenta - B 2,0;

= clasa de rezistenta la uzura BCA - AR1,;

= clasa de rezistenta la impact - IR 8.

1.2 Clasificare conform HG 735/2006

Produsele care fac obiectul hotararii de guvern mentionate anterior sunt Amorsa epoxidica
bicomponenta fara solvent si Vopsea epoxidica bicomponenta fara solvent si sunt, fiecare dintre ele,
incadrate la urmatoarele categorii si subpuncte.

Amorsa epoxidica bicomponenta fara solvent incadrata astfel:

= conform HG 735/2006, Anexa 1 pct. 1.1. in subcategoria:

% h — grunduri de impregnare - acoperiri destinate pentru a stabiliza substratul ori pentru a
conferi proprietati hidrofobe.
= conform HG 735/2006, Anexa 2 pct. A, este incadrat la punctul:

% h — Grunduri de impregnare, produs gata pentru utilizare, strat de acoperire pe baza de
solvent (SBS) cu valoarea limita maxima a continutului de compusi organici volatili de 750 g/l
de la data de 1.01.2010.
Valoarea continutului de compusi organici volatili (COV) pentru Amorsa epoxidica bicomponenta fara
solvent, produs gata pentru utilizare dupa adaugarea intéritorului (amestec ca atare, fara dilutie) este de
maxim 2 g/l.

Vopseaua epoxidica bicomponenta fara solvent este incadrata:

= conform HG 735/2006, Anexa 1 pct. 1.1. in subcategoria:

% | — acoperiri performante bicomponente - acoperiri cu aceeasi folosire ca si acoperirile
performante monocomponente, dar cu un al doilea component adaugat Tnhainte de aplicare.
= conform HG 735/2006, Anexa 2 pct. A, este incadrat la punctul:

% j — Acoperiri performante reactive - bicomponente cu destinatie speciald (de ex. pentru
pardoseli), produs gata pentru utilizare, strat de acoperire pe baza de solvent (SBS) cu valoarea
limita maxima a continutului de compusi organici volatili de 500 g/l de la data de 01.01.2010.
Valoarea coniinutului de compusi organici volatili (COV) pentru produsul Vopseaua epoxidica
bicomponenta fara solvent, produs gata pentru utilizare dupa adaugarea intaritorului (amestec ca atare,
fara dilutie) este de maxim 3 g/l.

2 Domenii de utilizare

Sapa pe baza de rasina sintetica formata din: Amorsa epoxidica bicomponenta fara solvent, Vopsea
epoxidica bicomponenta fara solvent este o acoperirie performanta, utilizatad pentru protectia si decorarea
pardoselelor din asfalt si beton (inclusiv parcari), pentru constructii civile si industriale, situate la
interior.
Sapa pe baza de rasina sintetica se poate utiliza atat pentru acoperirea suprafetelor noi céat si pentru
intrefinerea sau repararea suprafetelor care au mai fost vopsite cu produse peliculogene compatibile.
Sapa pe baza de rasina sintetica se caracterizeaza prin:

= perfomante fizico mecanice (aderenta foarte buna, rezistenta la abraziune, rezistenta la impact

flexibilitate, duritate);
= rezistenta in conditii de mediu agresive (umiditate, variatii de temperatura);
= posibilitatea de aplicare in spatii interioare slab ventilate.

Componenta sapei pe baza de rasina sintetica este:
* Amorsa epoxidica bicomponenta fara solvent (COMPONENT A) - produs de acoperire
performant bicomponent, care in amestec cu componentul INTARITOR EPOXIDIC FARA
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SOLVENT PENTRU AMORSA EPOXIDICA FARA SOLVENT (COMPONENT B), este utilizat
ca prim strat al sapei pe baza de rasina sintetica, pentru impregnarea suprafetelor din beton sau
asfalt, situate la interior, precum si Tn amestec cu nisip cuartos pentru nivelarea suprafetelor
rugoase, nainte de aplicarea vopselei epoxidice bicomponente fara solvent.
Acest produs:

stabilizeaza suporturile friabile;
elimina aerul si sigileaza porii betonului hidrofobizandu-I;
imbunatateste aderenta peliculelor de vopsea epoxidica pe suportul amorsat;
este indicat pentru straturi suport rugos si absorbant;
poate fi utilizat Tn amestec cu nisip cuartos (de granulatie 0.1 - 0.3 mm) ca mortar fin pentru
nivelarea suprafetelor cu rugozitate de pana la 1 mm.

= Vopseaua epoxidica bicomponenta fara solvent (COMPONENT 1/'\) este un produs de acopgrirg
performant bicomponent, care in amestec cu componentul INTARITOR EPOXIDIC FARA
SOLVENT PENTRU VOPSEA EPOXIDICA FARA SOLVENT (COMPONENT B), se utilizeaza
ca strat final al sapei pe baza de rasina sintetica, pentru protectia si decorarea pardoselelor
din asfalt si beton (inclusiv parcari), situate la interior, produsul se poate aplica si pe suprafetele
verticale din beton.

3 Instructiuni de utilizare

3.1 Pregatirea suprafetelor

Suprafetele trebuie sa fie curate, fara pete de murdarie, rugina, ulei, acoperiri sau tratamente ale
suprafetelor, etc.

3.1.1 Pregatirea suprafetelor noi

Suprafetele noi din beton ce urmeaza a fi vopsite trebuie sa fie complet intarite (de ex. pentru beton
timpul conventional acceptat pentru intarirea betoanelor la 20°C este de 28 de zile). Se indeparteaza
eventuala eflorescenta prin razuire cu spaclul sau prin procedee mecanice la intervale de 15 zile.

Se continua operatiile numai dupa stoparea eflorescentei.

Straturile suport din beton trebuie pregatite prin tehnici si echipamente mecanice adecvate de
pregatire, precum sablarea, frezarea sau slefuirea, pentru a obtine o suprafata texturatd deschisa.

Se curata suprafata prin periere, maturare sau aspirare de particulele grosiere ramase de la turnare.
Pentru suprafete cu rugozitate de pana la 1 mm se aplica mortar fin pentru nivelare (amorsa
epoxidicabicomponenta fara solvent + nisip cuartos granulatie 0.1 - 0.3 mm).

Stratul suport poate sa fie umed dar nu trebuie sa fie acoperit de apa stationara (fara balti de apa).

Aplicarea vopselei epoxidice bicomponente fara solvent pe suprafetele noi din beton sau asfalt se face
peste stratul de amorsa epoxidica bicomponenta fara solvent, dupa intarirea acesteia.

3.1.2 Pregatirea suprafetelor aflate in folosinta

Aplicarea sapei pe baza de rasina sintetica se face daca sunt indeplinite urmatoarele conditi:

- stratul vechi de vopsea este compatibil cu stratul de amorsa;

- au fost indepartate prin procedee mecanice (sablare, slefuire) portiunile cu aderenta slaba la suport;
- stratul vechi de vopsea este curat si uscat;

- a fost facut un test de aderenta.

Testul de aderenta se face aplicand un strat de amorsa, la grosimea prescrisa, peste stratul vechi.
Acest lucru se realizeaza prin aplicarea, intr-o zona cat mai putin vizibila, pe o suprafata de minim 1
dm? a amorsei (respectand prevederile de la punctul 3.4) si verificarea calitatii peliculei.
Compatibilitatea este corespunzatoare daca:

- timpul de uscare este cel prescris;

- filmul nou aplicat nu prezinta exfolieri, basicari, intepaturi;

- stratul nou este bine legat de stratul vechi (se verifica cu o lama de cutit).
Suprafetele cu vopsea veche lucioasa se slefuiesc si desprafuiesc Thainte de aplicarea stratului nou
de amorsa.

3.2 Pregatirea produselor pentru aplicare
Inaintea deschiderii, ambalajele se sterg de urmele de apa sau impuritati.
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Produsele se conditioneaza Tnainte de utilizare la temperatura de aplicare (5+35°C). Se omogenizeaza
prin amestecare fiecare component in ambalajul original.
Se dozeaza gravimetric (se cantaresc) si se amesteca COMPONENTUL A cu COMPONENTUL B,
respectand cu strictete raportul specificat pe eticheta/raportul de incercari ce insotesc produsul.
Nerespectarea utilizarii ca intaritor a COMPONENTULUI B recomandat, care trebuie sa fie numai
INTARITOR EPOXIDIC FARA SOLVENT PENTRU AMORSA EPOXIDICA FARA SOLVENT /
INTARITOR EPOXIDIC FARA SOLVENT PENTRU VOPSEA EPOXIDICA FARA SOLVENT produs
de SWARCO VICAS si livrat impreuna cu COMPONENTUL A, a raportului de intarire recomandat,
conduce la dificultati de uscare, la obtinerea de pelicule cu aspect necorespunzator si cu caracteristici
tehnice finale necorespunzatoare (lipsa de rezistentda mecanica - duritate, aderenta, flexibilitate,
rezistenta la abraziune, rezistenta la impact).
Amestecul celor doi componenti se omogenizeaza aproximativ 2-3 minute cu ajutorul unui
amestecator electric cu viteza de rotatie scazuta (300 — 400 rpm) sau alt echipament corespunzator
dupa care se poate utiliza (fara perioada de prereactie).
Amestecul astfel obtinut are o durata limitata de utilizare (pot-life) de aproximativ 25 minute la
20+2°C. Aceasta durata de utilizare scade cu cresterea temperaturii mediului, ca urmare a accelerarii
reactiilor chimice.
Se va pregati numai cantitatea de amestec (Component A + Component B) care se estimeaza
ca se va aplica pe timpul pot-life (durata de viatd a amestecului - aproximativ_25 minute)
deoarece exista riscul ca produsul neutilizat sa se intareasca ireversibil in ambalaj.
Raportul de intarire orientativ este cel prezentat mai jos. Pentru fiecare lot in parte raportul corect de
intarire este cel precizat pe eticheta aplicata pe ambalaj.
o AMORSA EPOXIDICA BICOMPONENTA FARA SOLVENT (COMPONENT A): INTARITOR
EPOXIDIC FARA SOLVENT PENTRU AMORSA EPOXIDICA FARA SOLVENT
(COMPONENT B) =100 : 50

o VOPSEA EPOXIDICA BICOMPONENTA FARA SOLVENT (COMPONENT A): INTARITOR
EPOXIDIC FARA SOLVENT PENTRU VOPSEA EPOXIDICA FARA SOLVENT
(COMPONENT B) =100 : 24

Pentru realizarea amestecului, componentele se dozeaza infotdeauna prin cantarire.

3.3 Reglarea vascozitatii
Amestecul obtinut nu se dilueaza.

3.4 Mod de aplicare
Produsele se aplica:

v cu racleta si rola
Se toarna si se intinde uniform amestecul cu ajutorul racletei si rolei. Imediat dupa aceea, stratul
aplicat se niveleaza in doua directii perpendiculare, cu ajutorul unei role cu tepi.

v' cu pensula
Pentru aplicatii pe suprafete mici.
v prin pulverizare cu pompa airless

Echipamentul de pulverizare trebuie utilizat adecvat, de persoane instruite; se urmareste corelarea
intre presiunea de lucru, vascozitate si dimensiunea duzei alese, in scopul atingerii parametrilor
necesari pentru obtinerea unei pelicule uniforme, conform tabelului de mai jos:

Metoda Diametru duza | Dilutie in greutate Vascozitate Presiune
Instalatie AIRLESS | 0.53-0.79 mm - vascozitatea la livrare | 120-160 bari

Separatorul de apa si ulei si filirele de aer ale echipamentului de pulverizare trebuie golite regulat,
pentru a evita contaminarea aerului.

In timpul vopsirii se va evita prezenta prafului si vaporilor. Se va asigura iluminarea adecvata a
suprafetei de vopsit.

Se va evita formarea baltilor pe suprafetele date cu amorsa.

Se pot aplica unul sau mai multe straturi de amorsa. Se recomanda ca grosimea unui strat de amorsa
ud sa fie de 200+400 microni. Pentru aplicatile pe suport absorbant, se vor aplica doua straturi de
amorsa.
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Se pot aplica unul sau mai multe straturi de vopsea. Se recomanda ca grosimea unui strat de vopsea
ud sa fie de 200+1200 microni. Pentru aplicatile unde se solicita rezistenta ridicata la abraziune,
vopseaua se va aplica la grosimi de minim 500 microni.
In functie de conditiile de exploatare, de natura suportului si de efectul dorit, numérul de straturi poate
creste. Straturile succesive de produs se aplica dupa uscarea stratului anterior (conform pct.3.5).

3.5 Timp de uscare

Pentru Amorsa epoxidica bicomponenta fara solvent:

Temperatura +10°C +20°C +30°C
Reacoperire 24 ore 12 ore 8 ore

Pentru VOPSEA EPOXIDICA BICOMPONENTA FARA SOLVENT:

Temperatura Reacoperire Trafic pietonal Trafic usor Intarire completa
+10°C 24 ore 48 ore 5 zile 10 zile
+20°C 15 ore 30 ore 3 zile 7 zile
+30°C 10 ore 20 ore 2 zile 5 zile

Suprafetele pe care s-au aplicat produsele trebuie protejate impotriva umezelii pe o perioada de cel
putin 24 ore

3.6 Conditii generale de aplicare

= temperatura mediului: 5+35°C;

= umiditatea relativa a mediului: maxim 85%;

= temperatura suportului: 5+40°C;

= temperatura suportului trebuie sa fie cu cel putin 3°C peste punctul de roua pentru a preveni
condensarea umiditatii atmosferice, care produce defecte de pelicula (aderenta slaba, basici,
luciu redus, cratere etc);

3.7 Consumul teoretic
Consumul teoretic este in medie de:

= Amorsa epoxidica bicomponentd fara solvent: 200 g/m* amestec COMPONENT A +
COMPONENT B si strat, pentru o grosime a stratului uscat de 200 microni.
= Vopsea epoxidica bicomponenta fara solvent: 650+700 g/m?> amestec COMPONENT A +
COMPONENT B si strat, pentru o grosime a stratului uscat de 500 microni.
Factorii care influenteaza consumul de produse pentru acoperirea unei suprafete sunt:
= metoda de aplicare;
= natura, forma, marimea si modul de pregatire a suprafetei de acoperit;
= pierderile de produs in timpul prepararii si aplicarii.
Toti acesti factori trebuie luati in considerare suplimentar, pe langa consumul teoretic, la calculul
cantitatilor necesare de produse pentru acoperirea unei suprafete.

3.8 Curatare echipament de aplicare
Se curata intreg echipamentul cu DILUANT PENTRU PRODUSE EPOXIDICE imediat dupa utilizare.

4 Caracteristici tehnice ale calitatii

Incercarile initiale de tip pentru Sapa pe baza de rasina sintetica sunt prezentate in anexa 1
Caracteristicile tehnice ale calitatii sunt prezentate in Anexele 2, 3, 4 si 5.

5 Reguli pentru verificarea calitatii

Pentru verificarea incadrarii caracteristicilor tehnice ale calitatii produselor in criteriile de acceptare, se
fac urmatoarele incercari/verificari:

= incercari initiale de tip;

= verificari de lot;

= verificari de urmarire in exploatare.
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5.1 Incercari initiale de tip

Incercarile initiale de tip se efectueazd pentru a se ardta conformitatea produsului cu standardul

EN 13813, inainte de inceperea productiei si a punerii in vanzare.
Incercarile initiale de tip se executa in laboratoare autorizate.

5.2 Verificari de lot

Verificarea calitatii produselor se face pe esantioane prelevate din loturi. Prin lot se intelege cantitatea
de produs obtinuta in cursul operatiei de finisare care urmeaza tuturor operatiilor de fabricatie, intr-un
vas de finisare.

Verificarile/incercarile caracteristicilor tehnice se fac in laboratorul SC SWARCO VICAS SA
Targoviste.

Verificarea aspectului si marcarii ambalajelor se face conform punct 6.1, 6.2. Produsele
necorespunzatoare se marcheaza si se elimina din lot.

La receptie, pentru verificarea calitatii, probele elementare se iau din 1% din numarul ambalajelor, dar
nu mai putin de 3 buc. Pentru obtinerea probei de laborator, probele elementare se omogenizeaza si
se recolteaza o proba medie de 1£0.1 kg, obtinandu-se proba medie reprezentativa.

6 Ambalare, marcare, manipulare, depozitare,
transport si conservare
6.1 Ambalare

Pentru ambalarea produselor:

= AMORSA EPOXIDICA BICOMPONENTA FARA SOLVENT deoarece din punct de vedere
ADR este periculoasa pe timpul transportului rutier se folosesc recipiente metalice ce contin
12 kilograme omologate ADR care trebuie sa respecte cerintele instructiunii de ambalare
P001-ADR sau instructiunii de ambalare R0O01-ADR; fiecare ambalaj va fi etichetat cu eticheta
de pericol 9, eticheta UN 3082.

= INTARITOR EPOXIDIC FARA SOLVENT PENTRU AMORSA EPOXIDICA FARA SOLVENT
deoarece din punct de vedere ADR este periculos pe timpul transportului rutier se folosesc
recipiente metalice ce contin 6 kilograme omologate ADR care trebuie sa respecte cerintele
instructiunii de ambalare PO01-ADR sau instructiunii de ambalare R0O01-ADR; fiecare ambalaj
va fi etichetat cu eticheta de pericol 8, eticheta UN 2735.

= VOPSEAUA EPOXIDICA BICOMPONENTA FARA SOLVENT deoarece din punct de vedere
ADR este periculoasa pe timpul transportului rutier se folosesc recipiente metalice ce contin
16 kilograme omologate ADR care trebuie sa respecte cerintele instructiunii de ambalare
P001-ADR sau instructiunii de ambalare RO01-ADR; fiecare ambalaj va fi etichetat cu eticheta
de pericol 9, eticheta UN 3082.

= INTARITOR EPOXIDIC FARA SOLVENT PENTRU VOPSEA EPOXIDICA FARA SOLVENT
se folosesc recipiente metalice ce contin 3,9 kilograme.

La cerere produsele de mai sus se pot livra si ih ambalaje de alta capacitate.

6.2 Marcare

Ambalajele sunt marcate, in mod vizibil, prin etichetare, cu urmatoarele specificatii:
= numele produsului;
continut;
numarul lotului;
valabilitatea exprimata prin data expirarii produselor
denumirea, adresa si telefonul/faxul societatii producatoare;
numarul fisei tehnice;
prezentarea produsului si modul de utilizare;
semne de avertizare: TEMPERATURI CUPRINSE INTRE: 5 + 35°C cu mentiunea A NU SE
RASTURNA!
Deoarece produsele sunt clasificate ca amestecuri periculoase (mai putin produsul INTARITOR
EPOXIDIC FARA SOLVENT PENTRU VOPSEA EPOXIDICA FARA SOLVENT) conform
Regulamentului (CE) 1272/2008, ambalajele au o caseta de avertizare, pe eticheta cu urmatoarele
specificatji:
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= denumirea, adresa si telefonul/faxul societatii producatoare;
= denumirea produsului;
= denumirea substantelor periculoase continute in produs, care au determinat clasificarea
amestecului ca periculos;
pictograme de pericol;
cuvant de avertizare;
fraze de de pericol si fraze de precautje;

= informatii suplimentare daca este cazul;
Pe eticheta Amorsei epoxidica bicomponenta fara solvent se vor inscrie mentiunile conform cerintelor
Art.4 din HG 735/2006:

% COV limita UE g/I: cat A/h 700 (2010)

% COV produs, max g/l: 2
Pe eticheta Vopselei epoxidice bicomponente fara solvent se vor inscrie mentiunile conform cerintelor
Art.4 din HG 735/2006:

% COV limita UE g/I: cat A/j 500 (2010)

% COV produs, max g/l: 3
Conform Legii 249/2015 deoarece produsele sunt ambalate in recipiente din otel, pe eticheta
produselor se scrie umatorul text: Codul ambalajului pentru reciclare este FE 40.
Deoarece componentele sapei pe baza de rasina sinteticid: Amorsa epoxidica bicomponenta fara
solvent, Vopsea epoxidica bicomponenta fara solvent, satisfac cerintele Standardului European EN
13813 "Materiale pentru sape si pardoseli. Materiale pentru sape. Caracteristici si cerinte”, aceasta
trebuie sa contina pe etichetd marcajul CE, conform Anexei ZA, Tabelului ZA.1.5 din EN 13813.
Marcajul de conformitate CE trebuie sa contina urmatoarele informatii:

C€

S.C. SWARCO VICAS S.A. Sos GAESTI 8, TARGOVISTE 130087, Jud. Dambovita, ROMANIA

EN 13813 SR- BZ,O AR1-IR8
Sapa pe baza de rasina sintetica: Amorsa epoxidica bicomponenta fara solvent, Vopsea epoxidica
bicomponenta fara solvent - utilizaté pentru protectia si decorarea pardoselelor, situate la interior

Reactie la foc: NPD
Emisie de substante corozive: SR

Permeabilitatea la apa: NPD
Rezistenta la uzura (BCA) : AR1
Aderenta: B2,0
Rezistenta la impact: IR8

Izolare la zgomot: NPD
Rezistenta termica: NPD
Rezistenta chimica: NPD

Nota: "ultimele doui cifre ale anului in care s-a obtinut marcajul CE.
" denumirea conform EN 13813;
NPD - performanta nedeterminata

Ambalajele se vor eticheta suplimentar conform pct. 6.1.

6.3 Manipulare

Manipularea ambalajelor cu produse se face cu atentie, fara a se rasturna sau a se tranti.

6.4 Depozitare si conservare

Produsele se depoziteaza si se conserva in magazii bine ventilate, numai in ambalajele originale,
inchise etans, asezate pe paleti, neexpuse la intemperii, ferite de surse de caldura si razele solare,
asigurandu-se temperaturi cuprinse intre: 5 + 35°C.
Se recomanda evitarea stocarii produselor in ambalaje partial pline, intrucat sunt posibile degradari
ale produselor.
Ambalajele se vor aseza numai in pozitie verticald, cu capacele in sus, respectand semnele de pe
fiecare ambalaj, astfel:

= ambalajele individuale pana la 10 kg (inclusiv) pe maxim 4 randuri;

S.C. SWARCO VICAS S.A. Sos GAESTI 8, TARGOVISTE 130087, Jud. Dambovita, ROMANIA.
Tel.: +40 245 614345;+40 245 216713. Fax: +40 245 614345
E-mail: sales.vicas@swarco.com
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SAPA PE BAZA DE RASINA SINTETICA SWARCO VICAS SA
Vopsele Industriale
= ambalajele individuale pana la 30 kg (inclusiv) pe maxim 2 randuri;
= ambalajele individuale peste 30 kg pe un rand.

6.5 Transport

Transportul se face cu mijloace de transport curate si acoperite, asigurandu-se temperaturi cuprinse
intre: 5 + 35°C, ferindu-se de surse de caldura si razele solare. Se vor respecta cu strictefe normele
de sanatate, securitate in munca, normele de protectia mediului, normele de protectie in caz de situatii
urgenta.
n mijlocul de transport produsele se aseaza in inaltime astfel:

= ambalajele individuale pana la 10 kg (inclusiv) pe maxim 4 randuri;

= ambalajele individuale pana la 30 kg (inclusiv) pe maxim 2 randuri;

= ambalajele individuale peste 30 kg pe un rand.
Ambalajele se vor transporta numai in pozitie verticala, cu capacele in sus, respectand semnele de pe
fiecare ambalaj.
Fiecare transport va fi insotit de documentul de certificare a calitatii, intocmit conform dispozitiilor
legale in vigoare.

7 Valabilitate

Produsele au o valabilitate de 12 luni de la data fabricatiei, in ambalajele originale, sigilate si in
conditiile de manipulare, depozitare, conservare si transport prevazute in prezenta figsa tehnica si in
fisele cu date de securitate ale produselor.

8 Masuri privind sanatatea, securitatea in munca,
protectia mediului, situatii de urgenta

Conform reglementarilor aplicabile, produsele sunt clasificate ca amestecuri periculoase, vezi F.D.S. - T.C.
-36.1,F.D.S.-T.C.-36.2,F.D.S.-T.C.-36.3 o

Conform reglementarilor aplicabile, INTARITORUL EPOXIDIC FARA SOLVENT PENTRU VOPSEA
EPOXIDICA FARA SOLVENT nu este clasificat ca amestec periculos, vezi F.D.S. - T.C. - 36.4.

Toate operatiile de manipulare, transport, depozitare, utilizare si eliminare Tn conditii de siguranta se
vor realiza respectand cu strictete normele de sanatate, securitate Tn munca, normele de protectia
mediului, normele de protectie Tn caz de situatii urgentd; date detaliate se gasesc in Fisele cu Date de
Securitate ale produsuelor.

NOTA : Toate informatiile privind domeniile si instructiunile de utilizare, precum si performantele din
prezenta Fisa Tehnica au caracter general, de aceea recomandam testarea produselor in conditiile
domeniului specific de utilizare si propriei tehnologii de aplicare a utilizatorului. Rugam consultat;
producatorul pentru lamuriri suplimentare.

Decizia finala referitoare la oportunitatea folosirii produselor este responsabilitatea exclusiva a
utilizatorului.

S.C. SWARCO VICAS S.A. Sos GAESTI 8, TARGOVISTE 130087, Jud. Dambovita, ROMANIA.
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9 Anexa 1 - Incercari initiale de tip Sapa pe baza de rasina sintetica: Amorsa epoxidica

bicomponenta fara solvent, Vopsea epoxidica bicomponenta fara solvent, conform EN 13813

e . N Metoda de analiza sau documentul de
Caracteristici esentiale Criteriul de acceptare .
’ referinta
PELICULA
Rezistenta la uzurd BCA (adancimea maxima a uzurii), maxim 100 ym <AR1 SR EN 13892-4
Aderenta, minim 1,5 N/mm® >B1,5 SR EN 13892-8
Rezistenta la impact, prin caderea unei mase, minim 4 Nm 2|R4 EN ISO 6272-1

10 Anexa 2 - Caracteristici tehnice ale calitatii Amorsa epoxidica bicomponenta fara solvent

o Metoda de analiza sau Verificari
Caracteristica tehnica Criteriul de acceptare s Lot
documentul de referinta = | =
PRODUS FINIT
Aspect (dupa conditionare) lichid omogen, vascos, vizual + i
transparent

Timp de curgere, cupa ISO @6 mm, 20+0,5°C, secunde 40+100 SR EN ISO 2431:2012 + -
Densitate, g/cm®, 200,5°C 0,90+1,10 SR EN ISO 2811-1:2016 + -

CARACTERISTICILE TEHNICE ALE AMESTECULUI AMORSA EPOXIDICA BICOMPONENTA FARA SOLVENT+ INTARITOR EPOXIDIC FARA SOLVENT
PENTRU AMORSA EPOXIDICA FARA SOLVENT (100 : 50)

Densitate, g/cm®, 20+0,5°C 0,90+1,10 SR EN ISO 2811-1:2016 + -
Durata de utilizare (pot-life), 25 minute (se pregateste proba astfel: se cantaresc 100
grame de COMPONENT A si masa in grame de COMPONENT B corespunzatoare|
raportului de intarire mentionat in Fisa Tehnica / pe eticheta. Se amesteca si apoi s€
omogenizeaza COMPONENT A cu COMPONENT B se mentine proba la 20+2°C; se corespunzator SR EN ISO 9514:2005 +
considera ca produsul are duratd de utilizare corespunzatoare daca, dupa 25 minute
timpul de curgere prin cupa 1ISO @6 mm la 20+2°C, este maxim dublul timpului de
curgere initial)

S.C. SWARCO VICAS S.A. Sos GAESTI 8, TARGOVISTE 130087, Jud. Dambovita, ROMANIA.
Tel.: +40 245 614345;+40 245 216713. Fax: +40 245 614345
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. Verificari
- . N Metoda de analiza sau
Caracteristica tehnica Criteriul de acceptare o Lot
documentul de referinta = | 5
PELICULA
Aspect neted,uniform vizual + -
Timp de uscare ,aparent complet” 23+2°C, umiditate relativa a aerului de 50+5%, 200
|grame, grosime pelicula uda pe sticla 120 ym, ore, maxim 12 (se pregateste proba
astfel: se cantaresc, se amesteca si apoi se omogenizeaza AMORSA EPOXIDICA . i
FARA SOLVENT cu INTARITORUL EPOXIDIC FARA SOLVENT PENTRU AMORSA corespunde SRENISO 9117:6:2012 ’
EPOXIDICA FARA SOLVENT in raportul de intarire mentionat pe eticheta/in raportul
de incercari
Aspectul produsului si marcarea Punct 6.1, 6.2 vizual - +

OBSERVATII: E - esantion (proba medie); P - produs (ambalaj)

11 Anexa 3 - Caracteristici tehnice ale calitatii INTARITOR EPOXIDIC FARA SOLVENT PENTRU AMORSA
EPOXIDICA FARA SOLVENT

. Verificari
L L N Metoda de analiza sau
Caracteristica tehnica Criteriul de acceptare o Lot
documentul de referinta = | 5
PRODUS FINIT

Aspect (dupa conditionare) lichid omogen galben roscat vizual + -
Vascozitatea, Brookfield (20+0.5°C; spinder 3; viteza 100 rot/min), cP 200+1400 SR EN ISO 2555:2003 + -
Densitate, g/cm®, 20+0,5°C 0,90+1,10 SR EN ISO 2811-1:2016 + -
Aspectul produsului si marcarea Punct 6.1, 6.3 vizual - +

OBSERVATII: E - esantion (proba medie); P - produs (ambalaj)

S.C. SWARCO VICAS S.A. Sos GAESTI
Tel.: +40 245 614345;+40 245 216713.
E-mail: sales.vicas@swarco.com

8, TARGOVISTE
Fax:
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12 Anexa 4 - Caracteristici tehnice ale calitatii Vopsea epoxidica bicomponenta fara solvent

. Verificari
N L. o Metoda de analiza sau
Caracteristica tehnica Criteriul de acceptare s Lot
documentul de referinta E] P
PRODUS FINIT
Aspect (dupa conditionare) lichid omogen, vascos vizual + -
Finete de dispersie, microni, maxim 70 SR ENISO 1524:2013 + -
Timp de curgere, cupa DIN @6 mm, 20+0,5°C, secunde SR EN ISO 2431:2012
45+100 + -
DIN 53211
Densitate, g/cm’, 20£0,5°C 1,20+1,60 SR EN ISO 2811-1:2016 + -

CARACTERISTICILE TEHNICE ALE AMESTECULUI VOPSEA EPOXIDICA BICOMPONENTA FARA SOLVENT+INTARITOR EPOXIDIC FARA SOLVENT
PENTRU VOPSEA EPOXIDICA FARA SOLVENT (100 : 24)

Densitate, g/cm®, 20+0,5°C 1,25+1,45 SR EN ISO 2811-1:2016 + -

Durata de utilizare (pot-life), 25 minute (se pregateste proba astfel: se cantaresc 200
grame de COMPONENT A si masa in grame de COMPONENT B corespunzatoare]
raportului de Tntarire mentionat in Fisa Tehnica / pe etichetd. Se amesteca si apoi sef
omogenizeaza COMPONENT A cu COMPONENT B se mentine proba la 20£2°C; se corespunzator SR EN ISO 9514:2005 + -
considera ca produsul are duratd de utilizare corespunzatoare daca, dupa 25 minute
timpul de curgere prin cupa DIN @6 mm la 20+2°C, este maxim dublul timpului de
curgere initial)

PELICULA

Aspect neted,uniform vizual + -

Culoare conform cerintelor vizual + -

Timp de uscare ,aparent complet” 23+2°C, umiditate relativa a aerului de 50+5%, 200
|grame, grosime pelicula uda pe sticla 300 pym, ore, maxim 15 (se pregateste proba
astfel: se cantaresc, se amesteca si apoi se omogenizeaza VOPSEA EPOXIDICA

FARA SOLVENT cu INTARITORUL EPOXIDIC FARA SOLVENT PENTRU VOPSEA corespunde SRENISO 9117-6:2012 " )
EPOXIDICA FARA SOLVENT in raportul de intdrire mentionat pe eticheta/in raportul

de incercari

Aspectul produsului $i marcarea Punct 6.1, 6.2 vizual - +

OBSERVATII: E - esantion (proba medie); P - produs (ambalaj)

S.C. SWARCO VICAS S.A. Sos GAESTI 8, TARGOVISTE 130087, Jud. Dambovita, ROMANIA.
Tel.: +40 245 614345;+40 245 216713. Fax: +40 245 614345
E-mail: sales.vicas@swarco.com

13/14



First in Traffic Solutions.

SAPA PE BAZA DE RASINA SINTETICA

X
swarcoog

SWARCO VICAS SA
Vopsele Industriale

13 Anexa 5 - Caracteristici tehnice ale calitatii INTARITOR EPOXIDIC FARA SOLVENT PENTRU VOPSEA

EPOXIDICA FARA SOLVENT
. . o Metoda de analiza sau Verificari
Caracteristica tehnica Criteriul de acceptare s Lot
documentul de referinta E] P
PRODUS FINIT
Aspect (dupa conditionare) lichid omogen slab galbui vizual + -
Vascozitatea, Brookfield (20+0.5°C; spinder 3; viteza 50 rot/min), cP 200-800 SR EN ISO 2555:2003 + -
Densitate, g/cm®, 20£0,5°C 0,90+1,10 SR EN ISO 2811-1:2016 + -
Aspectul produsului si marcarea Punct 6.1, 6.2 vizual - +
OBSERVATII: E - esantion (proba medie); P - produs (ambalaj)

S.C. SWARCO VICAS S.A. Sos GAESTI 8, TARGOVISTE 130087, Jud.
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